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Znakowanie laserowe na puszkach do napojow

Wykorzystanie znakowania laserowego do rozwigzywania
problemow ze znakowaniem w produkdji napojow

Branza napojow to sektor wyrézniajacy sie wysokim
tempem i wydajnoscia produkcji, w ktérym
wymagana jest doktadnos¢, szybkos¢ i niezawodnos¢.
Ze wzgledu na napiete harmonogramy produkgji
niezbedne jest zapewnienie maksymalnego czasu
sprawnosci i dostepnosci, a takze mozliwosci szybkiej
zmiany produktu.

W raporcie oméwiono wykorzystanie technologii
znakowania laserowego do rozwigzania tych problemow.
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Popyt na napoje
bezalkoholowe i
alkoholowe rosnie...

..a Sitfg napedowag wzrostu sg innowacje

W projektowaniu puszek oraz trendy

W branzy napojow, takie jak coraz wieksza
popularnosc¢ koktajli, napojéw mieszanych
| napojow dla sportowcow. Na rynku

opakowan doprowadzito to do zmiany

wymagan przez odejscie od butelek PET

| przejscie na nowe linie do puszkowania.




Przejécie z butelek PET
na puszki w sektorze

O rosnacej popularnosci puszek do napojow
decyduja trzy gtéwne czynniki:

1 Zaznacza sie tendencja do odchodzenia od butelek PET, ktére przez wiele lat byty
preferowanymi pojemnikami na napoje i hamowaty wzrost popularnosci puszek (co
przyczynito sie do ograniczenia wzrostu ich wykorzystania). Opakowania z tworzywa PET
uwaza sie powszechnie za bardziej szkodliwe dla srodowiska niz aluminium. Aluminium
mozna bez utraty jakosci poddac catkowitemu recyklingowi, co pomaga zmniejszy¢ ilos¢
odpaddw i straty.

2 Popyt klientéw przesunat sie w kierunku pojemnikéw na napoje, ktére sg przyjazne dla
Srodowiska i zmniejszajg zanieczyszczenie oceandw tworzywami sztucznymi. Konsumenci
stali sie bardziej swiadomi wptywu materiatdw opakowaniowych na srodowisko, a ich
zachowania zakupowe i presja opinii publicznej spowodowaty zmiane preferencji
w zakresie opakowan napojéw.

3 Pandemia COVID-19 oraz zamkniecie lub ograniczenie dziatalnosci bardw i restauracji
doprowadzity do wzrostu spozycia napojow w domach. Konsumenci kupuja wiecej
puszek, poniewaz maja one niewielkie rozmiary, sg tatwe w przechowywaniu i transporcie
oraz zapewniaja dtugi okres przydatnosci do spozycia napoju.

Wszystkie pojemniki z napojami muszg by¢ oznakowane terminem przydatnosci do spozycia,
a takze informacjami takimi jak kody partii czy miejsce produkcji. Tradycyjnie do znakowania
puszek na napoje uzywano drukarek atramentowych. W zwiazku z coraz silniejszym dazeniem do

korzystania z proceséw i materiatow przyjaznych srodowisku producenci napojow poszukiwali
jednak alternatywnych rozwiazan znakowania, ktére pozwolityby zastapi¢ technologie
atramentowe.

W ciagu ostatnich 20 lat znakowanie laserowe upowszechnito sie
w wielu aplikacjach zwigzanych z opakowaniami konsumenckimi,
doréwnujac pod wzgledem popularnosci wielu tradycyjnym
systemom znakowania i kodowania lub nawet przewyzszajac ich
popularnosc.



Zalety stosowania technologii

Znakowanie laserowe stato sie

korzystna alternatywa wzgledem
dotychczasowego systemu znakowania
puszek aluminiowych z uzyciem
technologii atramentowej. Atramentowy
nadruk na dnie puszki zastgpiono
delikatnym laserowym grawerunkiem
na powierzchni aluminium, ktéry
zapewnia bardzo czytelny, wyrazny kod.

Zalety znakowania laserowego:

Brak klasycznych materiatow eksploatacyjnych, takich
jak atramenty lub rozpuszczalniki. Po zainstalowaniu
laser bedzie dziatat przez wiele lat i z wyjgtkiem
sporadycznego czyszczenia uktadu optycznego oraz
wymiany filtréw modutu wylotowego praktycznie
nie wymaga konserwacji. Proces znakowania jest
szybki i nie powoduje zanieczyszczen.

Zrébwnowazony rozwoj jest jednym z gtéwnych
celow bedacych motorem wzrostu wykorzystania
puszek aluminiowych. Wyeliminowanie materiatow
eksploatacyjnych to sposdb na zmniejszenie
catkowitej emisji dwutlenku wegla i skuteczniejsze
dazenie do zréwnowazonego rozwoju.

znakowania laserowego

W przeciwienstwie do znakowania laserowego
zapewnienie ciggtosci procesow w wymagajacych
zastosowaniach wykorzystujacych tradycyjne
technologie atramentowe wymaga zwykle licznych
interwencji operatora. Moze to obejmowac miedzy
innymi koniecznos¢ uzupetniania materiatow
eksploatacyjnych w urzadzeniach lub dodatkowe
czynnosci konserwacyjne, takie jak czyszczenie.
Materiaty eksploatacyjne na bazie rozpuszczalnikow
wymagaja ponadto specjalnych urzadzer do
przechowywania oraz odpowiedniego zarzadzania,
w tym kontroli zapaséw magazynowych ze wzgledu
na daty waznodci. Te dodatkowe koszty mozna
wyeliminowac przez zastosowanie laseréw.

Laser tworzy na puszce trwaty i wysokiej jakosci kod,
ktérego nie daje sie usunac inaczej niz przez
zniszczenie powierzchni puszki. W zwigzku z tym
kody wykonane laserem sg w naturalny sposéb
chronione przed fatszowaniem, poniewaz nie mozna
ich zmieni¢ ani usunac. Dzieki temu znakowanie
laserowe nadaje sie doskonale do wewnetrznych
potrzeb zwigzanych ze $ledzeniem, a takze do
nanoszenia na puszki dat przydatnosci do spozycia

i innych informacji przeznaczonych dla
konsumentéw.
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Warunki uzyskania
wysokiej jakosci kodow

laserowych

Zalety stosowania technologii znakowania
laserowego na puszkach metalowych

Najlepszym rozwigzaniem do znakowania puszek
aluminiowych jest $wiattowodowy system
znakowania laserowego. Technologia ta pozwala
uzyskac silnie skupiona wiazke zdolng do
grawerowania powierzchni aluminium. Lasery
Swiattowodowe stosowane sg w wielu branzach
w zastosowaniach zwigzanych ze znakowaniem
opakowan i czesci ze wzgledu na ich szybkos¢,
czystos¢ i niezawodnos¢. Przecigtna trwatos¢
lasera Swiattowodowego to 50 000 godzin, jednak
czesto wynosi nawet do 100 000 godzin. Na
przyktad laser $wiattowodowy w dziatajacym
catodobowo Srodowisku produkcyjnym
umozliwia znakowanie przez okres 7-10 lat.

W celu zapewnienia bezpiecznej pracy system
laserowy wymaga ostony wigzki, ktéra
zabezpieczy operatoréw i sasiednie maszyny
przed dziataniem promienia, a takze wyciagu,
ktory usunie i odfiltruje czgsteczki aluminium
(odpady) powstajace podczas grawerowania
spodu puszki.

W systemach znakowania laserowego do
wykonania kodu na powierzchni produktu
wykorzystuje sie zestaw ruchomych luster. Proces
ten zajmuje kilka milisekund, ale czas ten wydtuza
sie wraz z liczbg kodowanych znakéw. Przy
dwuwierszowym kodzie o dtugosci 22 znakdw
mozna osiggnac predkosc 120 000 puszek na
godzine. Im wiecej znakdw laser musi umiesci¢
na puszce, tym mniejsza bedzie wydajnos¢.

W przypadku koddw zawierajacych od 3 do
4 wierszy i do 50 znakéw na puszke maksymalna
przepustowos$¢ bedzie ograniczona.

Podobnie jak w przypadku drukarek

atramentowych powierzchnia znakowanej puszki

musi byc¢ sucha, poniewaz kropelki wody moga
pochtania¢ energie lasera i powodowac braki
w oznaczeniach. Ten sam problem dotyczy
drukarek atramentowych, w przypadku ktérych
kropelki uniemoZliwiaja dotarcie atramentu do
powierzchni puszki i powodujg braki w kodach
lub znieksztatcenie znakdw. Do osuszania puszek
przed znakowaniem czesto stosuje sie zatem
dmuchawe sprezonego powietrza. To
standardowe w branzy rozwiazanie, wiec gdy
drukarke atramentowa zastepuje sie systemem
laserowym, w wiekszosci przypadkdw osuszacz
powietrza jest juz zamontowany.

Kontrast kodu laserowego umieszczonego

na spodzie aluminiowej puszki bedzie inny

niz kodu wykonanego z uzyciem technologii
atramentowej, gdzie do drukowania zwykle
stosuje sie tusz czarny lub niebieski. Laser
graweruje powierzchnie aluminium, co pozwala
uzyskac wysokiej jakosci, kontrastowy znak.
Kody sg bardzo fatwe do odczytania przez ludzi
i kamery. Zamontowany na linii system wizyjny
moze jednak wymagac regulacji w celu odczytu
koddw nanoszonych z uzyciem lasera.
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Videojet Technologies Inc. jest czotowym dostawca systemdw kodowania i znakowania,

ktéry od ponad 40 lat dostarcza wysokiej jakosci urzadzenia do znakowania.

Wprowadzone niedawno na rynek rozwigzanie Videojet Lightfoot™ Canning

Solution (VLCS) to gotowy do uzycia system znakowania do linii produkcyjnych I” ” ‘”
puszek. Rozwiagzanie do puszkowania firmy Videojet ma stopiert ochrony IP65, wiec T " g
moze pracowac w wilgotnym srodowisku. System, ktéry mozna tez zamontowac ‘
bezposrednio na przenosniku, uzywa do znakowania puszek dwdéch laserdw

Swiattowodowych o mocy 30 W. UmoZliwia nanoszenie do trzech wierszy koddw

oraz znakowanie z szybkoscig do 100 000 puszek na godzine. Rzeczywisty kontrast

kodu i rzeczywista szybkos¢ linii zalezg od wysokosci znakéw i wymagan dotyczacych

kontrastu. Rozwiazanie obejmuje wszystkie niezbedne elementy systemu znakowania

laserowego klasy 1, w tym ostone wigzki i modut wyciggu.

Rozwigzanie do puszkowania Videojet Lightfoot™
Canning Solution

Znakowanie laserowe stanowi sprawdzone i atrakcyjne rozwigzanie, dzieki ktéremu firmy moga zwiekszy¢
wydajnosc¢ operacyjna i sprostac¢ rosngcym wymogom produkcyjnym w zakresie produkcji napojow.

Systemy laserowe staly sie korzystnym rozwigzaniem do znakowania aluminiowych puszek do napojow,
zastepujac klasyczne rozwigzania do drukowania atramentowego. To czysta, szybka i niezawodna
technologia, ktora przez wiele lat bedzie zapewniac wysoka jakos¢ kodéw. Firma Videojet Technologies Inc.
dostarcza gotowe rozwigzanie, ktore jest wyjatkowo niezawodnym i tatwym w uzyciu systemem znakowania
laserowego, zapewniajacym najwyzsza jakos¢ znakowania.




Spokdj w standardzie

Firma Videojet Technologies jest swiatowym liderem w branzy identyfikadji
produktéw, oferujacym urzadzenia do drukowania i znakowania na biezaco,
ptyny do konkretnych zastosowan oraz ustugi w ramach catego cyklu eksploatadji

urzadzen.

Naszym celem jest pomaganie klientom z branzy pakowanych
artykutéw konsumenckich oraz produktéw farmaceutycznych
i przemystowych w zwiekszaniu produktywnosci, ochronie

i rozwoju marek oraz nadazaniu za trendami na rynku oraz
zmianami przepiséw. Firma Videojet dysponuje zespotami
ekspertow ds. zastosowan klientdw i jest liderem technologii
atramentowego druku ciagtego (ClJ), termicznego druku
atramentowego (TlJ), znakowania laserowego, nadruku
termotransferowego (TTO), znakowania opakowan zbiorczych
i etykietowania. W zaktadach na catym $wiecie pracuje
obecnie ponad 400 000 drukarek naszej firmy.

Siedziba gtéwna

Biura ds. sprzedazy i ustug firmy
Videojet

Zaktady produkcyjno-rozwojowe

Kraje z biurami sprzedazy i obstugi
firmy Videojet
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K Kraje z biurami sprzedazy i obstugi
partneréw firmy Videojet

Zadzwon pod numer 887 444 600
napisz na adres handel.em@videojet.com
lub odwiedZ strone www.videojet.pl

Videojet Technologies Sp. z 0.0
Ul. Kolejowa 5/7
01-217 Warszawa, Polska

Nasze urzadzenia wykonuja nadruki na ponad 10 miliardach
produktéw dziennie. Obstugg sprzedazy oraz swiadczeniem
ustug w zakresie zastosowan, serwisu i szkoler zajmuje sie
ponad 4000 naszych pracownikdéw w 26 krajach $wiata.
Ponadto sie¢ dystrybucyjna firmy Videojet obejmuje ponad
400 dystrybutoréw i producentéw OEM, ktérzy obstuguja
rynki 135 krajow.

© 2021 Videojet Technologies Inc. Wszelkie prawa zastrzezone.

Polityka firmy Videojet Technologies Inc. przewiduje ciagte doskonalenie

oferowanych produktéw.

Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian konstrukcyjnych oraz zmian

w specyfikacji bez uprzedniego powiadomienia.
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